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1. Koksnes vainu defifcijas, to uznmeérisana un \&rt éSana

1.1. Plaisas Koksneslgedru atdaliSaras garenvirziera
1.1.1. Serdes Viena vai vaiikas liela izngra radilas plaisas, kagikas no serdes, viig
plaisas uz aplievas pusi un nagdke] sortimenta au virsmu.

UzneriSanalérteSana:

1. Uznera lielako plaisas platumu;
2. Uzn¥ra kokmaterila gala griezumSaugko joslu, kug ieklaujas
plaisa un $o iz@ru attiecina pret sortimenta caum

1.1.2. Zu3anas
plaisas

Koksnei Zistot radusietsa, Saura un sekla plaisa.

1.1.3.GaSanas un/vai
sagarumosanas
plaisas

Plaisas, kas koksnr radu&s sagatavo3anas laikParasti plaisas rodg
koku giSanas rezuita vai stumbra gariasanas laik spriegumu rezuita
un ir redzamas kokmatala gala virsma un turpiras garenvirziea.

UzneriSanalérteSana:

1. Verte plaisas ietekmi uz darba cilindru un ldrhu koksi.

AS

1.1.4. Gredzenveida
plaisas

Pa gadskrtu aploci veido loku vai no&fjitu gredzenu plaisu.

UzneriSanalérteSana:

1. Uzmera kokmateidla gala griezumSaugko joslu, kug ieklaujas
plaisa un 3o iz@ru attiecina pret sortimenta caum.

1.1.5. AugSanas
plaisa

Neradilas plaisas augosos kokos. Aug3anagilakludis plaisas bieZi ir

atrodamas zanstarp koksni afoti bfivu struktiru unatri augoSu koksni

1.1.6. Sala un/vai
zibens plaisa

Augosam kokam sala un/vai ieddsbradusies liela garuma rath plaisa
virziena no aplievas uz serdi.

1.2. Zari

Koksnes sortimenta ieskgta zara dda.

UzneriSanalérteSana:

1. Meéra atélumu no kokmateala sinu virsmas bez mizask zaral
augsikajam punktam perpendikul kokmateréla sanu virsmai.
(L-zara augstums)

N

Zara caurreru uznera & Saubkaja vieta bez mizas.
3. Veselam zaram caufmu uznera apkirt zara vistumgkajam
argjam gadskrtu gredzenam.

1.2.1. Vesels zars

Koksne &nu virsna ir saaugusi ar stumbra koksni, neatffano @ cik
saaugusdda aizzem no zara perimetra, bez trupesipam.

1.2.2. Trupgjis zars

Zars, kas piltgi satrugjis ar irdeno trupi.

1.2.3. Nokaltis zars

Zari, kuru koksne nav @za kontakf ar stumbra koksni.
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1.2.4. Padels

Zem Saura bgka augoss resns zars vai augSatpalikusi otra galotne u
uz sortimenta@u virsna pafadas liela izngra izstieptas elipses veid

UzneriSanalérteSana:

1. Uzngra mazko caurmdru (mm) perpendikali sortimenta
garenasij

>

1.3. Stumbra formas
vainas

1.3.1. Rievotais

Stumbra rezgal kur stumbrs sazarojas saknizveidojuSies garenish

blizums padziinajumi.
UzneriSana/\rteSana:
1. Uzmera Saugkas rievas leki virs mizas.Uzrérot verte ta ietekmi
uz darba cilindru.
1.3.2. Apalais Stumbra resda owalas vai reguras formas iedrojams paresnigums.
blizums

UzneriSanalérteSana:

1. Uznera ka starpbu starp vidjo resgda caurndru un caurraru
viena metra aituma no resgha.

1.3.3. Raukums

Caurngra izmanpas kokmatefilu sortimenta garenvirzian- & slaiduma
raditajs.

1.3.4. Vienpusga
l[tkumainiba

Apala kokmaterila garenass novirze no taisnasijas. Vienpusja
ltkumainba ir tikai ar vienu izliekumu.

UzneriSanalérteSana;

1. Meéra maksinalo at@lumu starp kokmategia garenasi un taisn
[Tniju, kas savieno tiev@a un resgia diametra viduspunktus

—

H——;—_’f/

1.3.5. Daudzpudgga
ltkumainiba

Daudzpugga Itkumairiba ir ar diviem vai vaiikiem izliekumiem viea
vai vairakas plakres. Ar iedonati izvélétam sagarumoSanas \iet
zagbaki sadala taisnos vai viengjisizliektos nogriehus.

UzneriSanalérteSana:

1. Meéra maksinalo at@lumu starp nogrigga izliekuma virsmu ur
taisnu tniju, kas savieno visvak uz likuma iekSpusi izvifitos
punktus kokmate#lu galu virsnas.

v )

1.3.6 Dubultgalotne

Kokmaterila gala plaknesaklveida sazarojums, kur li@éda un mazka
stumbra dkas caurréra attiegba ir 3:1.
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1.3.7lzaugums

Lokals caurngra palielirajums jebkus stumbra viet.

1.4. Koksnes
uzbiives vainas

1.4.1. Dvinserde

Apala sortimenta tievda %&rsgriezuma ietveris divas serdes ar
patséivigu gadskrtu sisemu, kuras perifedla dda aptver kopjas
gadskrtas. &ersgriezumam parasti ir ala vai bumbierveida forma, kas
veidojas divu galaiu vai padla un resna zara saaugumaon

1.4.2. Sauséns

Vairak vai mazk norobeZots, bieZi vien garenisks #oms stumbrg
virsma.

1. Apaudzis sausss - norobeZots saasss, kur vaina sadt no mizas ury
ir redzams miz uz €nu virsmas.

2. Vdgjs sausans - Saugmis, kas ir vaigk vai mazk norobeZota.

UzneriSanalérteSana;

1. Veérte saussna ietekmi uz darba cilindrugste ta dzilumu koksg.

1.4.3.

GreizsXkiedrainiba

Ir koksnes Eiedru \tpveida novirze no kokmatata garenass.

UzneriSanalérteSana:

1. To nera &kiedru izliekuma viet ka &iedru novirzes lielumu 1m
gal posna no linijas, kas paréla sortimenta garenasij.

1.4.4. Lielainums

1. Pastiprirata skujkoku koksne pazsun uz gbiem stumbriem at
vairak satur lignnu, ir tumdka un cieika nelkd parasi velina
koksne;

2. Ar nelielu apngru saprot sekojoSu geujamo lielaias koksnes
klatbtitni badka gala virsra;

2.1.Lielaina koksne atrodas tuvu i@ serdei un ir ar izpladu radiusa
virziena, nef@rsniedz 1/3 no darba cilindradiusa. Té&u lielaina
koksne nevar aiemt vaiek neld pusi perimetra no darbha
cilindra attietgaja radiusa;

2.2 Lielaina koksne izskdis ka sektors, kas neaiem vaigk par 1/6
no darba cilindraadiusa un gar gadakam- mazk par pusi ng
to perimetra;

2.3.Lielaina koksne aigem vaigik neka pusi no b¥a gala virsmas
perimetra, bet pa®t ierobezojums — ne vak ka tris gadskrtu
apli cieSi viens pie otra.

1.4.5. Mizas Dalgji vai pilnigi koksre ieskgta miza.
ieaugums

1.4.6. Udens Vieta koks® ar paaugsti#tu mitrumu, kas §c ZiSanas iekisojas
ielasme tumdika krasa un pastipriati plaisa. Sak izskags ka ledus uzsalums.

1.4.7. Mazerpuns

Liels, pabieziata puna formas koksnes uzaugums ar raigiy
zZimgjumu, ko veido neregaii izlocitas &iedras.

=

1.5. Senu bojajumi

Seénu vai bakteriju infekcijas rezult ata izraisita koksnes biolgiska
noardiSaras.
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ir

=

1.5.1. Aplievas lekrasojums pedka krasa ar zilganu vai Z@anu nokfisu skuju kokiem
iekrasojumi | Zilgjums ir ieksojums skuju kokiem. Tas vatitpekka krasa
zilegjums : : - . . .
(2ile) ) 1. MeEdz hat aplievas iekisojumi orani, dzelten, sarta, violeta vai
bringars tort. Sakas sortimentu gala pla&s un no 3nu virsmas
attistas virziers uz kodolu.
2. Sortimenta Eersgriezunm redzami & kilveida vai citas forma
traipi, kan®&r parnem visu aplievu, bet lapu kokiem da#kvisu
Skersgriezumu.
UzneriSana/rteSana:
1. Koksne tiek uzskatia par zigjuSu, ja iekdsojums ir sEris
koksnes aplievu diak par 3mm.
1.5.2. Aplievas Ir ka turpinajums ieksojumam dzeltenbrarvai risgari krasa.
(glabaSanas) . e
trupe UzneriSanahértéSana:
1. Nosaka sortimentan &e&rsgriezuma 15 cm no gala.
1.5.3. Kodola Senu bojjumu sikotngja stadija. KEsojuma forma, lielums un tonis
iekrasojumi | dazds: k@saini plankumi, joslas vai negraukti laukumi. Tas viss v3
bat brians, iesarkans, pels, violets idz pat melnam.
UzneriSana/érteSana:
1. Vainu noteic K iekrasois ddas caurréra attietbu pret
kokmaterila caurngru.
1.5.4. Mezatrupe | Satrugjusi koksne veidojusies augoSos kokasBatistibas stadija, kag
(Kodoltrupe) | koksre izmaires krasojums un samazis melaniskasipadbas.

1. Cieta trupe: Trupe, kas ir cieta, izda &du paSu stigbu spied ar
cietiem, asiem priekSmetiemg kebojta koksne blakus.

2. Irdena trupe: (arkartéjos gadjumos ar izpuvuSiem caurumiem):

Trupe, kas vairs nav cieta,ddla mazku stipfibu spied ar cietiem, asien
priekSmetiem, neknebojta koksne blakus.

UzneriSanalérteSana:

1. TumSo un irdeno trupidrté sortimenta gala virsan

o

1.6. Kukainu-kapuru
bojajumi

Kukainu — lapuru radts tunéa veida caurums vai iedobums kokmatiari

1.6.1Kapuru ejas
virsgjas

Par virgjam saucidas, kas nav skarusas koksni.

1.6.2.Sasvéojusies
koksne

Koksne, kadarkartigi piesitinata ar svkiem vai nu saku zora, vai priedes
vainadg. Pedgja gadjuma koksnes suginumu ir izraifuSas snites,
vietas ar pinu mizu vai citu veidu stumbra tagjimi.

1.7. Mehaniskie
bojajumi

Mehaniskie bofijumi gala virsm,

UzneriSanalérteSana:

1. Verte vainas ietekmi uz kokmatahu nomiralo garumu;
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Mehaniskie bofijumi sanu virsma.

UzneriSanalérteSana:

1. Verté vainas d4dumu koksg.

1.8. Apoglojums

Apdegusi koksne.

1.9. Metala ieskgums

Metala ieskgumi koksiz

UzneriSanalérteSana:

1. Metala ieskgumus automatétajas uzngriSanas sta@g nosakg

uzsadits metla detektors;
2. Ja netiek izmantots ni#d detektors, tad m@h iesegumus

nosaka vizali.
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2. Sortimentu standartgarumi

Sortiments Standartgarumi (m) Virsmers (m)?

Stabi 10.0, 12.0, 13.0, 14.0, 16,0 0.1
A un 1 klases Priedeagbaki 3.0 0.1
Priedes, Eglesagbaki 3.6,42,48,5.1,54,6.0 0.1
Priedes, Eglegiskoksne (virpo3anai); 3.0,3.6 0.1
Priedes, Egles gul§ klugi 3.0 0.1
Priedes, Egles taras Kiu 3.0 0.1
Miksto lapu koku zgbaki 24,3.0 0.1
Cieto lapu koku zsbaki 3.0 0.1
Lapu koku taras kki 3.0 0.1
Lapu koku finieru kldi lobiSanai 2.7,3.0 0.1
Paprmalka 3.0 +0.3
Malka 3.0

var hit sagatavoti citi sortimentu garumigqpircgja, pastitaja piepraguma.

2Uzmerot, no\ertgjot sortimentu ( imemot pafrmalkas un malkas sortimentu), miriiais virsners
nedikst kit mazks par 0.07 m.
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3. Sortimentu kvalitates pragbas

3.1. Vispargjas sagatavoSanas prabas skujkoku zgbalku sortimentiem

1. Sortiments:

Skujkoku zgbdki, kas ietver:

1. Stabi;

A un 1 klases Priedeaghalki;
Priedes, Eglesagbalki;

Priedes, Eglesiiskoksne (virpoSanai);
Priedes, Egles guld kluci;

Priedes, Egles taras kiu

2. Koku suga:

Priede — Pinus sylvestris;
Egle — Picea abies

MR gk wN

3. Sortimentu
neatbilstibas
noteikSanas
nosadjumi

1. Balkim, kas ir klasifiéts ka nedetgs piegdei (bakis) ir jauzrada
atbilstoSs iemesils. lemesili ir sekojosi:

1.1. Gadskirtas, meZa trupe, saspi@kbksne;

1.2. Sausanis, kaltusi;

1.3. Zari;

1.4. Likumainba,;

1.5. Degusi, kukaju bofti, metaniskie bogjumi, pargjie;

1.6. Izméru neatbilsiba.

4. MeériSanas metode

1. Stabu, A un 1 klases Priedesglaaku, Priedes un Eglegaghaku
individuala uznerisana pc LVS 82:2003

2. Priedes, Eglesilskoksnes (virpoSanai), priedes un eglesgu
kluéu un taras kleu kokmaterilu tilpuma noteikSanaggs LVS
82:2003

5. Vispargjie
kvalit ates
nosadjumi

1. Zagbadkiem ir jabit sagatavotiem no koka stumbraviz ddas;

2. Vismaz ¥z no caurgma laukumagbtt nozgetai ar zageSanas
iericem;

3. Nedikst hit:

3.1. glakaSanas trupe;

3.2. kukainu bogjumi, kas tied veida boja koksni to skarot d#ik par

3mm;

3.3. blizums liefiks par 15,0 cm.

4. Nedrkst satugt:

4.1. Ogles;

4.2. Kvepus;

4.3. Plastmasu;

4.4, Akmenus;

4.5. metlu vai metila materilus.

*Harvestera galvas padeves/fu radZu iespiedumi un izciBi nav
uzskatimi par melniskajiem bajjumiem, ja neskar darba cilindru.

6. Zari

1. VerteSana:

1.1.Balka kvalitates no¥rteéSana pc zariem ir fattiecina uz to bga
sanu virsmas pusi, kura zarwadiir sliktaka kvalitate;

1.2.NoverteSanu no zaru vieddk veic visslikikaja 15 dm posra
iznemot apaugusus zarus;

1.3.Neatkargi no tipa, nedkst garsniegt pi¢aujamo veselo, saaugus
zaru skaitu. lepriekSmétais neattiecas uz apaugusiem zariem
priedei;

1.4.Citas vainas un apaugusus zarug\veite, vadoties pc visas bka
sanu virsmas vaiidbdka galiem;

O
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1.5.Uz palikthiem vai konveijera novietoto Hau kvalitates noteikSan
pietiek ar b¥a redzaras ddas noerteéSanu, ja apziti netiek
mairits bdku savoklis;

1.6.Zari vai citas vainas, kas atrodas 2 dm rabeib piegdei defgo
baku galiem, netielemti \era;

1.7.Zaru izneri redzami tabuls Priedei un Eglei;

1.8.Zaru diametru r@ra lielakaja vieta pec iesggjas tuvu béka @nu
virsmai;

1.9.Dzivus zarus uzskaita no 15 mm augstuma;

1.10.Pargjos zarus uzskaita no 9 mm augstuma;

1.11.Apaugusus zarus uzskaita no 5 mm augstuma.

2. UzneriSana:

2.1.Méra attlumu no kokmatefila sinu virsmas virs mizagdz zara|
augsiikajam punktam perpendikinl kokmateréla snu virsmai;

2.2.Uz visa b#a ir pidaujami ne vaiik ka 4 zari, ja to augstums(L) 4
8 cm un diametrs (D) 1-3 cm bez mizas.

2.3.Zari ar diametru, kas malgs par 1,0 cm ir uti neatkagi no to
skaita un garumaapat ki zaru pamatnes, kas zakas (L) par 4,0
cm neatkagi no to skaita un diametra.

T A
,¢v’/,'% '

e T .
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i -7 e

7. Tilpuma
redukcija -
visparigi

1. Tilpuma redukcijas tiek veiktas pamatojoties uznwai kas ska
darba cilindru;

2. Darba cilindrs ir tievge caurnérs mnus 1 cm noapajot uz leju.
Owvaliem zgbakiem darba cilindrs ir makais tievgda diametrg
minus 1 cm (noageajot uz leju). Darba cilindra garums ir vis ar
zagbdka garumu;

3. Noteikti defekti 6 decimetru robag no agbdka gala kuri samazing
zaghdka kvaliati vai af defekti uz aghadka €inu virsmas ur
ltkumainba, kas tiek nawtéta ka zagbdka darba cilindry
ietekntjoSa, tiek uzskati par iemeslu bia garuma vai diametra
atskaitjumiem;

4. Zagbdka kvalitite ir javerte visam agbakim pec tilpuma
redukcijas, ja nepiecieSams, gafvai diamets;

5. Japirms redukcijasigbalkis ir izbrakets, tad ir pi¢gaujama redukcija
gan pa garumu gan pa diametru;

6. Ja koksnes vainu var nergt ar redukciju fc garuma vai redukciju
péc diametru, tad iragjzvelas & redukcija, kas dod mako tilpuma
samaziajumu.

1. Tilpuma
redukcija —
pec garuma

1. Samazinot Zgbaka garumu, katraagbdka puse irjapliko
atsevigi, kur katra déa garstav pusi no agbdka garuma vieibas.
Kopgjie garuma redukcija tiek agkinati, nemot \era visu
zagbdki, un izteikti veselos decimetros;

2. Maksimalais redukcijas limits ir 12 dm §gbdka viena puse 24
dm) no zgbdka gala;

3. Vainas, ko var naurst redugjot tievgali vai rezgali ir:

3.1.Padls;

3.2.udens ieisme;

3.3.meza trupe - garuma redukciju var veikt neakaka par 6 dm no
zagbhdka gala.;

10
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3.4.

3.5.
3.6.
3.7.

melra koksne Avicennia nitida)Jun sasvkojusies koksneagbaku
galos;

vienpugga fkumainba;

sagatavoSanas vai augSanasalagklugs plaisas;

saussnis, citi melaniski bogjumi, piengram, bojjumi, ko
izraigjuSi harvesteru padeves va#n izcilnSi, gaSanas plaisas un
nelidzenumi agbaka gala virsm, kas rodas nepamierinoSas
sagatavoSanas reziit.

m1

4. Tilpuma redukciju neveic lai paaugstin &iru virs pEdgjas
akcepgjamas Xiras;

5. Zagbdki, kas nav pietiekami labi sagatavoti Gzumi vai citi
nelidzenumi b¥a gala virsra parsniedz 10 cm, un mak ka puse
no gala virsmas irageta ar Agj), ir japakauj garuma redukcijai 3
dm apngra;

6. Zagbdki ar gaSanas plaisn ir japakauj garuma redukcijai vismaz
6 dm aprara.

2. Tilpuma 1. Diametra atskaijumi ir javeic, ja agbakim ir defekti, kas tiek
redukcija — nowerteti ka iemesls maikam sazgetas produkcijas izakumam
pec diametra neka tas utu tad, ja So defektu natu. Tas neattiecas uz defektie

ko radjusi padegjveltnisu izcilnsi;

2. Pientram, par diametra atskgitmu iemeslu variit tads defekts &
daudzpuma ltkumainba;

3. Zagbdki, kuru defektu d] javeic diametra atskajumi lielaki par 2
cm ZAgbakiem ar tievgéa diametruidz 30 cm vai liglki par 3 cm
lielakiem bdkiem, tiek bakéti.

3. Tilpuma 1. Jair sekojoSas vainas:
redukciju 1.1.serdes plaisa;
neveic 1.2.greizkiedrainba;

1.3.adepaina koksne;

1.4.zilgjumu un kukaiu bogjumi nevar tikt laboti ar redukciju.

4. Neapmierinosi 1. Uz galu virsmam - izravumi jeb nags virs 10 cm;
sagatavoti 2. Uz @anu virsmas - nedrte ja neskar darba cilindru.
zagbalki

11
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3.1.1. Stabu koksnes kvalittes pragbas

Sortiments | Stabi

Koku suga

Priede — Pinus Sylvestris

Vispar gjie nosagjumi

Zagbakiem jabat sagatavotiem no augoSiem kokiem

MeriSanas metods

Zagbaku individuala uzneriSana pc LVS 82:2003

Stabu raksturojums

Pragbas un maksinali pielaujamas koksnes vainas

1. Sortimenta

diametrs(cm)

1.Minimalais caurndrs (zem mizas) — 14 cm;

2.Maksinglais caurnrs (zem mizas) — 60 cm;

2.

Slhips gala griezums

1/10 no caurr@ra

3.

Zari (mm)

Maksimalais zaru pamatu
augstums (cm)

4

3.1.Veseli Zara caurgrs lidz 60 mm
3.2.Trupgjusi Zaru caurrars lidz 40 mm
3.3.Nokaltusi Zaru caurgrs lidz 60 mm
3.4.Padls Nepidauj

4.

Stumbra formas vainas

4.1.Rievotais blzums

Piglauj, ja rievu lekis ir lielaks par 96, bet ja l@kis ir mazks par
9(’, tad rievas dximu pidauj idz 5,0 cm

4.2 .Vienpusga

Linija, kas savieno tiev@gmun resgia gala plaknes viduspunktus

Itkumainba nedikst izietarpus stabaanhu virsmas
5. Koksnes uzliives vainas
5.1.Dvipserde Nepidauj
5.2.Saussns Dziums idz 1,0 cm
6. Plaisas
2.4.Serdes Neierobezo
2.5.Gredzenveida Neierobezo
2.6.Gasanas D#ums idz 2,0 cm
2.7.Sala, zibens plaisas Nejzgj
7. Mehaniskie bojajumi Pidlaujarpus sortimenta darba cilindra

7.1.sanu virsna

Dzilums idz 2,0 cm

12
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7.2.gala virsm

Pidauj, ja neskar staba norala garumu

8. Kapuru ejas

8.1.virsgjas

Dzilums idz 3 mm

9. Senu bojajumi

9.1.Kodola trupe

Nepieuj

9.2.Aplievas trupe

Nepiau;j

9.3.Aplievas kasojumi

Pigauj, @nu virsna l[idz 5 mm

10. Metaliskie ieskegumi

Nepidauj

11. Apoglojumi

Nepidauj

13
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3.1.2. Aun 1 klases agbalku kvalitates pragbas

Zagbalka
raksturojums

Prasibas un maksimali pielaujamas koksnes vainas

1. Sortimenta
diametrs(cm)

1. Minimalais caurmérs (zem mizas) — 28 cm;
2. Maksimalais caurngrs (zem mizas) — 70 cm;

2. Shps gala griezums

1/10 no caurr@ra

3. Naga augstums (cm)

3.1.I1dz 5¢cm

Neierobezo

3.2.Vairak par 5 cm

Samazina sortimenta garumu par 3dm

4. Zari (mm)

4.1 Trupgjis

Nepidauj

4.2 Veseli, saaugusi

Zara @ no 15mm,1dz 1 gb. uz sortimenta nogriezni un vai zarada |

ltkumainba %

40 mm
4.3. Apaugusi Izdina augstums idz 5mm unidz 7 gb. uz sortimenta nogriezni
4.4 Nokaltusi Zara @ gkas no 9 mm, 1tlz 7_gb. uz sortimenta nogriezni un vai zara|
lidz 35 mm
4.5 Padls Nepidauj
5. Stumbra formas
vainas
5.1.Vienpusga 1
Itkumairtba %
5.2.Daudzpuma 1

5.3.Rievotais
blizums

Pidaujarpus kokmateala darba cilindra

6. Koksnes uzhives

vainas
6.1.Greiz&iedrainba 4
6.2.Dvipserde Nepidauj

6.3.Saussans Pidaujarpus sortimenta darba cilindra
7. Plaisas
7.1.Serdes idz 50% no darba cilindra

7.2.Gredzenveida

Platums plaisas josidz180 mm

7.3.Gasanas

1/10

7.4.Sala, zibens
plaisas

Nepidauj

14
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7.5.Zisanas, gala

Plieuj virsnera dziuma

8. leaugumi un
mehaniskie
bojajumi

Pidaujarpus sortimenta darba cilindra

9. Kapuru ejas

9.1.virsgjas

Dziums idz 3 mm

10. Senu bojajumi

10.1. Kodola trupe Nepiau;

10.2. I_ekia?ue' Nepidauj
krasojumi

10.3. Aplievas trupe Nepiau;j

10'4.1' A'?"e‘.’as. Dzilums tdz 3 mm
iekrasojumi

11. Metala ieskgumi

Nepidauj
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3.1.3. Priedes un Egles agbalku kvalitates pragbas

Zagbalka raksturojums

Prasibas un maksinali
pielaujamas koksnes vainas
— Egles agbalkim

Prasibas un maksimnli
pielaujamas koksnes vainas
— Priedes agbalkim

1. Sortimenta diametrs
(cm)

1. Minimalais caurmars (zem mizas) — 12 cm;
2. Maksimalais caurngrs (zem mizas) — 60 cm;

2. Sips gala griezums

1/10 no caurr@ra

1/10 no caurgra

3. Zari

Maksimalais zaru pamatu

ltkumainba %

augstums (cm) 4 4
3.1. Trupgjis Lidz 80 mm idz 100 mm
3.2. Veseli, saaugusi dz 80 mm fdz 100 mm
3.3. Apaugusi Pigauj Pidauj
3.4. Nokaltusi lidz 80 mm lZdz 100 mm
3.5. Padtls Nepidauj Nepiéauj
4. Stumbra formas vainas
4.1. Vienpusga
2 2
ltkumainba %
4.2. Daudzpugya 1 1

4.3. Rievotais bizums

Pidlaujarpus sortimenta darba

Pidaujarpus sortimenta darba

cilindra cilindra
4.4. Dubultgalotne Nepiauj Nepiéauj
5. Koksnes uzhives vainas
5.1. Dvipserde Neierobezo Neierobezo

5.2. Sausans

Pidlaujarpus sortimenta darba
cilindra

Pidlaujarpus sortimenta darba
cilindra

5.3. Lielainums

Lidz 50% no gala plaknes

Lidz 50% no gala plaknes

laukuma laukuma
5.4. Udens ieisme Pi¢auj Nepiéau;
6. Plaisas
6.1. Serdes Neierobezo Neierobezo

6.2. Gasanas

Pidauj arpus sortimenta darba
cilindra

Pidaujarpus sortimenta darba
cilindra

6.3. Sala, zibens
plaisas

Nepidauj

Nepigauj
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7. Mehaniskie bojajumi

Pidaujarpus sortimenta darba
cilindra

Pidaujarpus sortimenta darba
cilindra

8. Kapuru ejas

Dzilums tdz 3mm

DZiums idz 3mm

9. Senu bojajumi

9.1. Kodola trupe

Nepieuj

Nepigauj

9.2. Aplievas trupe

Nepiau;j

Nepiéauj

9.3. Aplievas
iekrasojumi

Dzilums idz 3 mm

DZiums tdz 3mm

10. Metala ieskgumi

Nepidauj

Nepiéauj
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3.1.4. Sikkoksnes kvalitates pragbas

Zagbalk N : :
agba},g Prasibas un maksinali pielaujamas koksnes vainas
raksturojums
1. Sortimenta 1. Minimalais caurndrs (zem mizas) — 6 cm;
diametrs(cm) 2. Maksimalais caurngrs (zem mizas) — 12 cm;
2. Zari
Maksimalais zaru pamatu 4
augstums (cm)
2.1.Veseli Zara @akot no 1 cm; Zara hdz 4 cm
2.2.Padls Nepidauj
3. Stumbra formas
vainas
3.1.Vienpusga Linija kas savieno tievga un resgia caurndra viduspunktus, netkst
Itkumairtba % iziet arpus sortimentaasiu virsmas
3.2.Daudzpuga o
l[tkumainba % Nepidauj
4. Koksnes uzhives
vainas
4.1 Dvinserde Nepidauj
4.2.Saussns Pigaujarpus sortimenta darba cilindra
4.3.Lielainums lidz 50 % no gala plaknes laukuma
4.4.Udens iedsme Neierobezo
5. Plaisas
5.1.GaSanas Piawuj arpus sortimenta darba cilindra
5.2.Sa|ia, zibens Nepidaui
plaisas
5.3.Serdes Nepidauj
6. Kapuru ejas Dzilums idz 3mm
7. Senu bojajumi
7.1.Kodola trupe Nepiau;
7.2.Aplievas trupe Nepiau;j
7.3.Ap||f:vgs Dzilums idz 3mm
iekrasojums
8. Mehaniskie bojajumi Pidaujarpus sortimenta darba cilindra
8.1. Mefaniskie No tievgda plaknes 1m zarpielauj iespiedumugdz 8 mm dZuma
bojajumi- koksnes &nu virsna
Harvestera
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galvas padeves
ruj/u radzu
iespiedumi
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3.1.5. Priedes un Egles gulgu kluéu kvalitates pragbas

Zagbalk o : .
raakgst;l?!r(’)ijms Prasibas un maksinali pielaujamas koksnes vainas
1. Sortimenta 1. Minimalais caurnérs (zem mizas) — 18 cm;
diametrs (cm) 2. Maksinalais caurmdrs (zem mizas) — 60 cm;
2. Zari
2.1.Veseli, saaugusi Neierobezo
2.2 .Apaugusi Neierobezo
2.3.Nokaltusi Neierobezo
3. Stumbra formas
vainas
3.1.Likumairiba, % 3
3.2.Griezskiedrainba Neierobezo
4. Koksnes uzhives
vainas
4.1.Dvigserde Neierobezo
4.2.Udens ieisme Neierobezo
5. Plaisas
5.1.Serdes Neierobezo
5.2.GaSanas Neierobezo
5.3.Sala, zibens . .
plaisas Neierobezo
° Zﬂﬁﬁﬂa\zzﬁzbmmuml Dzijums fdz 4,0 cm
7. Kapuru ejas Neierobezo
8. Senu bojajumi
8'1':%(1?12)””% %4 no sortimenta gala plaknes caéran
8'2"8‘::]:2/2)5 trupe L1idz 10% no sortimenta gala plaknes cairam
8.3.Aplievas . .
iekrasojumi Neierobezo
9. Metala ieskegumi Neierobezo
10. Apoglojumi Neierobezo
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3.1.6. Priedes un Egles taras kldu kvalitates pragbas

Zagbalka

) Prasibas un maksimili pielaujamas koksnes vainas
raksturojums

1. Minimalais caurmrs (zem mizas) — 12 cm;

1. Sortimenta Jdidls :
2. Maksinalais caurmdrs (zem mizas) — 60 cm;

diametrs(cm)

2. Zari
2.1.Trupgjis Neierobezo
2.2 Veseli, saaugusi Neierobezo
2.3.Apaugusi Neierobezo
2.4 .Nokaltusi Neierobezo

3. Stumbra formas

vainas
3.1.Vienpu_§ge‘1 4
ltkumainba %
3.2.DaudzpuBga 5
ltkumainba %
3.3.Dubultgalotne Nepi@auj
4. Koksnes uzlives
vainas
4.1.Dvinserde Nepidauj
4.2.Sausans Pigaujarpus sortimenta darba cilindra
4.3.Udens ieisme Neierobezo
5. Plaisas
5.1.Serdes Neierobezo
5.2.GaSanas Piawjarpus sortimenta darba cilindra
5.3.§|2Ii681£ibens Nepidaui
6. Mehaniskie bojajumi Pidaujarpus sortimenta darba cilindra
7. Kapuru ejas Dzilums idz 3mm

8. Senu bojajumi

8.1 Kodola trupe Lidz 1/5 no sortimenta gala plaknes catnan

(irdena)

8.2.Ap||evas trupe Lidz 10% no sortimenta gala plaknes carem
(irdena)

8.3.Aplievas Neierobeso

iekrasojumi
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9. Metala ieskgumi

Nepidauj

10. Apoglojumi

Neierobezo
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3.2. Vispargjas sagatavoSanas prabas lapu koku Agbalku sortimentiem

- visparigi

1. Sortiments 1. Miksto lapu koku Zgbdki (Melnalksnis, Apse);

2. Cieto lapu koku zgbdki (Ozola, OSa);

3. Lapu koku taras kikti.

2. Koku suga 1. Beérzs — Betula pendula;

2. Melnalksnis - Alnus glutinosa,;

3. Baltalksnis - Alnus incana (L.)

4. Apse - Populus tremula;

5. Ozols — Quercus robur;

6. Osis — Fraxinus excelsior;

3. MériSanas metode 1. Miksto un cieto lapu kokuagbaku individuala uzneriSana pc LVS
82:20083;

2. Lapu koku taras kku kokmaterlu tilpuma noteikSanage LVS

82:2003
4. Vispargjie 1. NowerteSana izvélas Aagbdka slikiako pusi, uz uz@riSanasihijas
nosadjumi to pusi, kura redzama,

2. Zagbdkus iedala digs kiras: 1. (pirna) un 2. (ota).

5. Nosadajumi Skiram 1. Skira - Zagbakiem jabat sagatavotiem no stumbra bezzaiaip
daas;

2. Skira - Zagbalki, kurus gatavo no stumbriem, kuros lpigama
atmiruso un trugiuSo zaru Kitbatne.

6. Vispargjie 1. Zagbdkiem jabat sagatavotiem no augoSiem kokiem;
kvalit ates 2. Nedikst satugt;
nosadjumi 2.1.0gles;

2.2.Kvepus;

2.3.Plastmasu;

2.4 Akmenus;

2.5.meflu vai metla materilus.

3. Slips gala griezumu piauj lidz 1/10 no caur@ma griezuma vie

4. NowerteSars ir janem \&ra vainas, nosrtgjot vizuali uz zagbaka
sanu un gala virsam, kas ietekra darba cilindru;

5. Zagbdki nedfkst vienlaidggi biat aplievas (glaisanas) un kodola
(meZa) trupes;

6. Ja ir vainas, kas ietelantievgda cilindru, padarot to nedgu
piecadei un &s ir ne &lak ka 6 dm no zgbaka galiem izdara
zaghadka garuma vai diametra samafanu. RBc izneru
samaziasanas zgbdka caurndram un garumanagtbilst izrneriem.

*Harvestera galvas padeves /fu radZzu iespiedumi un izcii nav
uzska&mi par melaniskajiem bajjumiem, ja neskar darba cilindru
7. Zari 1. Zaru pamatu augstumu paej lidz 4.0 cm;
2. Mgéra attlumu no kokmatefila sinu virsmas virs mizagdz zara|
augsiikajam punktam perpendikinl kokmateréla snu virsmai.
B A
:L/m/’z"ffjff; f{/j/& " "
8. Tilpuma redukcija 1. Tilpuma redukcijas tiek veiktas pamatojoties uznwai kas skar

darba cilindru;
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2. Darba cilindrs ir tievgi caurnérs mnus 1 cm noapajot uz leju.
Owvaliem zgbakiem mazkais tievgda diametrs mmus 1 cm
noapéojot uz leju ir darba cilindrs. Darba cilindra garsiir vierads
ar Agbaka garumu;

3. Noteikti defekti 6 decimetru robag no agbaka gala, kuri samazin
zagbdka kvalitati vai af defekti uz aghdka $inu virsmas ur
l[tkumainba, kas tiek naartéta ka zagbdka darba cilindru
ietekn®josa, tiek uzskati par iemeslu zsbaka garuma vai diametr
atskaitjumiem;

4. Zagbdka kvaliite ir javerte visam agbdkim peéc tilpuma
redukcijas, ja nepiecieSams, gafwai diamets;

5. Japirms redukcijasigbdkis ir izbrakéts, tad ir pigaujama redukcija
gan pa garumu gan diametru;

6. Ja koksnes vainu var nérét ar redukciju gc garuma vai redukcijl
pa diametru jizvelas @ redukcija, kas dod mako tilpuma
samazigjumu.

9. Tilpuma redukcija 1. Samazinot Zgbaka garumu, katraagbaka puse irgaploko

— pec garuma atsevi&i, kur katra déa prstav pusi no Zgbaka garuma vieibas.
Kopgja garuma redukcija tiek agkinati, pemot \era visu zagbalki,
un izteikti veselos decimetros;

2. Maksinalais redukcijas limits ir 12 dm (liga viena puse 24 dm)
no Agbdka gala;

3. Vainas, ko var naurst redugjot tievgali vai rezgali ir:

3.1.Padls;

3.2.udens iedsme;

3.3.meza trupe;

3.4.melra koksne Avicennia nitida)

3.5.vienpusga likumairnba;

3.6.sagatavosanas vai augSanasilafiduds plaisas;

3.7.metaniski bojjumi (piereram, bofijumi, ko izraigjusi harvesteru
padeves veltu izcilnsi);

3.8.ga%anas plaisas un mdtenumi Zgbaka gala virsra;

4. MeZa trupes gapima garuma redukciju var veikt ne valirka par
6 dm no b¥a gala;

5. Tilpuma redukciju neveic lai paaugstin &iru virs pedgjas
akcepgjamas iras;

6. Zagbdki, kas nav pietiekami labi sagatavoti Gzumi vai citi
nelidzenumi agbdka gala virsra parsniedz 10 cm, un mak ka
puse no gala virsmas iigeta ar agi.), ir japakauj garuma
redukcijai 3 dm apegra;

7. Zagbdki ar gaSanas plain ir japakauj garuma redukcijai vismaz
6 dm aprara.

10. Tilpuma 1. Diametra atskaijumi ir javeic, ja agbakim ir defekti, kas tiek

redukcija — pec nowerteti ka iemesls maskam sazgetas produkcijas izekumam

diametra nela tas mitu tad, ja So defektu natu. Tas neattiecas uz defektie
ko radjusi harvestera galvas padeveBuuadZu izcihi;

2. Pientram, par diametra atskgitmu iemeslu variit tads defekts &
daudzpuma ltkumairiba.

3. Zagbdki, kuru defektu d] javeic diametra atskajumi lielaki par 2

cm Zgbakiem ar tievgéa diametruidz 30 cm vai ligki par 3 cm

m,

lielakiem Agbakiem, tiek bakéeti.
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11.Tilpuma
redukciju neveic

1. Jair sekojoSas vainas:
1.1.serdes plaisa;
1.2.greizskiedrainba;

1.3.adens ieisme;

1.4.bringjums un kukaiu boajumi.

12. Neapmierinosi
sagatavoti
zagbalki

1. Uz galu virsmm - izravumi jeb nags virs 10 cm;
2. Uz @nu virsmas - nexrte ja neskar darba cilindru.
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3.2.1. Miksto lapu koku zagbalku kvalitates pragbas (Ma, Ba, A, B)

Zagbalku raksturojums

1. Xkira

2. &ira

1. Sortimenta diametrs

1. Minimalais caurnars
(zem mizas) — 24 cm;

2. Maksinalais caurmars
(zem mizas) — 60 cm;

1. Minimalais caurmdrs
(zem mizas) — 18 cm;

2. Maksimalais caurngrs
(zem mizas) — 60 cm;

2. Stumbra formas vainas

3.1.Vienpusga
[tkumairntba%

3.2.Daudzpusya
I[tkumairiba %;

15

3.3.Rievotais blzums;

Pidaujarpus sortimenta darba|

Pidaujarpus sortimenta darba

cilindra cilindra
3.4.Dubultgalotne Nepi@uj Nepiéauj
3. Koksnes uzliives vainas
2.1.Greizskiedrainba 4cm/m Neierobezo
2.2.Dvinpserde Nepikau; Neierobezo

3. Plaisas

3.1.Serdes, #Sanas

Plaisas garums ab sortimenta
gala plak®as lidz 20 cm vai

Pidlauj, ja neprskel sanu

|

plaisas garums vi@rsortimenta virsmu
sanu plakre lidz 40 cm
3.2.Gredzenveida Nepiau; Neierobezo
3.3.Gasanas Pidauj arpuc?lif](érrgmenta darba Pidau;j ﬁrpzﬁi r?:j)rrgmenta darba
3.4.Sala, zibens plaisas Neja€] Nepiéauj
4. Kapuru ejas
4.1.virsgjas Nepigauj Pidauj
5. Senu bojajumi
5.1.Kodola trupe Nepiauj 1/4 no caurgra
5.2.Kodola iekasojums Nepikauj Neierobezo
T 0,
5.3.Aplievas trupe Nepiau;j lidz 10 (:/0an rrégr(::a plaknes
5.4.Aplievas kasojumi Nepi¢auj Neierobezo
6. Metaliskie ieskgumi Nepidauj Nepiéauj
7. Apoglojums Nepidauj Nepigauj
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8. Mehaniskie bojajumi

Pidaujarpus sortimenta darba|
cilindra

Pidaujarpus sortimenta darba

cilindra
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3.2.2. Cieto lapu koku zagbalku kvalitates pragbas (Oz, Os)

Zagbalka raksturojums

1. &kira

2. &ira

1. Sortimenta
diametrs(cm)

1. Minimalais caurnars
(zem mizas) — 24 cm;

2. Maksinalais caurmars
(zem mizas) — 60 cm;

1. Minimalais caurndrs
(zem mizas) — 18 cm

2. Maksinalais caurrars
(zem mizas) — 60 cm;

2.Zari

Zara h -idz 10 cm

Zara h 1dz 10 cm

3.1.Trupgjis, nokaltis

Zara @itz 30 mm

Zara @ 1/3 no diametra zaraavi

3.2.Vesels, pagls

Zara @1dz 50 mm

Zara @ 1/2 no diametra zaraavi

3.Stumbra formas vainas

3.3.Vienpusga
[tkumairnba %

3.2 Daudzpuma
I[tkumairtba %

15

2.5

3.4.Rievotais bizums

Pidauj arpus sortimenta darba
cilindra

Pidaujarpus sortimenta darba
cilindra

4. Koksnes uzhives vainas

4.1 Dvinserde

Nepikauj

Pidau;

5. Plaisas

5.1.Serdes, #Sanas

Plaisas garums ab sortimenta
gala plak@as lidz 20 cm vai
plaisas garums vi@rsortimenta
sanu plakre lidz 40 cm

Plaisas garums ab sortimenta
gala plakias lidz 20 cm vai
plaisas garums vi@rsortimenta
sanu plakrg li1dz 40 cm

5.2.Gredzenveida Nepiau; Neierobezo
5 3. Gadanas Pidauj ﬁrpu;_sortimenta darbag Pidauj ﬁrpu_s_ sortimenta darba
cilindra cilindra

5.4.Sala, zibens plaisas Nejae] Pidauj

6. Senu bojajumi
6.1.Kodola trupe Nepi@u; 1/4 no caurgra
6'2'?0032;61 lekasojums Neierobezo Neierobezo
6.3.Aplievas trupe NeierobeZo Neierobezo
6.4.Aplievas iekasojumi Nepi¢auj Neierobezo

7. Metaliskie ieskgumi Nepidauj Nepigauj
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3.2.3. Lapu koku taras kluéu kvalitates pragbas

Zagbalka raksturojums Prasibas un maksinali pielaujamas koksnes vainas

1. Minimalais caurmérs (zem mizas) — 12 cm;

1. Sortimenta Jdidis :
2. Maksinalais caurngrs (zem mizas) — 24 cm;

diametrs(cm)

2. Zari Zara h -idz 8,0 cm
2.1.Trupgjis Neierobezo
2.2 Veseli, saaugusi Neierobezo
2.3.Apaugusi Neierobezo
2.4.Nokaltusi Neierobezo
3. Stumbra formas
vainas
3.1.Vienpusga 4
[tkumairtba %

3.2.Daudzpusya 5
ltkumainba %

3.3.Dubultgalotne Nepiauj

3.4.Rievotais bizums Pi¢gauj arpus sortimenta darba cilindra

4. Koksnes uzhives
vainas

4.1.Dvinserde Nepidauj

4.2.Sausans Pi¢aujarpus sortimenta darba cilindra
5. Plaisas
5.1.GaSanas Piklauj arpus sortimenta darba cilindra

[*2}

5.2.Sala, zibens plaisa Nefzgj

6. Mehaniskie bojajumi Pidaujarpus sortimenta darba cilindra

7. Senu bojajumi

7.1 Kodola trupe L1dz 1/5 no sortimenta gala plaknes catnan

(irdena)
7.2.Ap|ievas trupe L1idz 10% no sortimenta gala plaknes catram
(irdena)
Aplievas iekasojumi Neierobezo
Metala ieskegumi Nepidauj
Apoglojumi Nepidauj
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3.2.4. Finierklu ¢u kvalitates pragbas

2. Kokmaterilus iedala digs kvalitites %iras (A; B)

Sortiments: | Lapu koku finieru klu ¢i lobiSanai, 16 < cm
Koku suga: | Bérzs — Betula Pendula

Vispar gjie 1. NowerteSara izvelas kokmatetila sliktako pusi, uz uzrriSanasihijas
nosadjumi to pusi, kura redzama,;

MeriSanas metods

Zagbaku individuala uzneriSana pc LVS 82:2003

das

raksturojums

Vispar gjie 1. LobiSanai pareditiem kokmatetiliem jabat sagatavotiem no augoSiem
kvalit ates kokiem;
nosagajumi 2. NowerteSarn ir janem \era vainas, nodrtgjot vizuali uz finierkluci sanu
un gala virsram, kas ietekratievgda cilindru;

3. Sagatavotos kokmatélbs nav pigaujamas koksnes vainas, kuras ro
vasaras periaq tos ilgaku laiku uzglahjot. Koksnes vainas, kuras
jutami ieteknd koksnes kvaliti, ir snu bogjumi un plaisas.

Sortimenta

A

B

1. Sortimenta
diametrs(cm)

1. Minimalais caurrgrs
(zem mizas) — 22 cm;

2. Maksimalais caurmars
(zem mizas) — 60 cm;

1. Minimalais caurnars (zem
mizas) — 16 cm;

2. Maksimalais caurnars (zem
mizas) — 60 cm;

ltkumainba %

3. Raukums 1.00 1.00
4. Zari
2.1.Trupgjis Nepidauj Zara @ un/vai hidz 40mm
2.2.Nokaltis Nepiéauj Zara @ un/vai hidz 40mm
2.3.Vesels Zara @ skot no 40 mm, zara h; Zara h -1dz 40 mm
[1dz 40 mm
Zara caurréra attie@ba pret stumbra
2.4 Padls Nepidauj caurngru ir vierads vai lieks par
1/3
3. Stumbra formas
vainas
3.1.Vienpusga 1 5
I[tkumairtba %
3.2.Daudzpuma Nepidavj 1

3.3.Rievotais
blizums

Pidaujarpus lohSanas cilindra
un/vai, ja lekis starp rieam ir
lielaks par 90°. Ja t&is starp
rievam ir mazks par 90°, tad

Piglaujarpus lohSanas cilindra
un/vai, ja lekis starp rieam ir
lielaks par 90°. Ja t&is starp riegm

30



APALO KOKMATERIALU KVALIT ATES PRASBAS 05.11.2014 !ll T /
; ‘:\\:PLIGAS MEZI

pielaujams rievas diims idz 5

ir maziks par 90°, tad plaujams

cm. rievas dZiums idz 5 cm.
3.4.Dubultalotne Nepi@auj Nepiéauj
4. Koksnes uzhives
vainas
4.1.Dvinserde Nepilau;j Nepigauj

4.2 Mizas ieaugums

Pidauj arpus lohSanas cilindra

Pidaujarpus lohSanas cilindra. Ja
mizas ieaugums ir [abanas cilind,
tad pidaujams mizas ieauguma
caurngrs idz 3,0 cm vai, ja mizas
leaugums ir aploces veidtad aplog
pielaujamsidz 18P un & biezums

[idz 8 mm.
4.3.Saussns Nepiéauj Pidaujarpus lohSanas cilindra.
4.4 Mazerpuns Nepi@auj h - idz 40mm

5. Plaisas
5.1.Serdes Plaisas garunidd 70mm. Pirauj, ja neprdkel sanu virsmu
5.2.Gredzenveida Aplocesdkis lidz 180 Aploces lekis idz 180
5.3.GaSanas Piaujarpus lohSanas cilindra Plauj arpus lohSanas cilindra
5.4.Sa|ia, zibens Nepidauj Nepi¢auj
plaisas
6. Kapuru ejas Dziluma Iidz 3mm DZiuma Iidz 3mm
7. Senu bojajumi
7.1.Kodola trupe Nepiauj Nepigauj
7.2.Kodola L1dz 1/3 no sortimenta gala : .
Y Neierobezo
iekrasojums plaknes caurgra
7.3.Aplievas trupe Nepiau;j Nepigauj
8. Metaliskie o o
ieslegumi Nepidauj Nepidauj
9. Me.r_].ﬁmsfk'e Pidauj arpus lohSanas cilindra Plaujarpus lohSanas cilindra
bojajumi
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3.3. Paprmalkas kvalitates pragbas

Sortiments:

Paprmalka

1.Koku suga

1. Egle (E);
2. Priede (P);
3. Skujkoku paprmalka, kurai pigauts Egles un Priedes koku
kokmaterilu sajaukums;
. Berzs (B);
. Apse (A).

2.lzmeri

Minimalais caurndrs (zem mizas) P, E, B -6 cm;

Minimalais caurnérs (zem mizas) A—7 cm;
Maksimnalais caurngrs (zem mizas) A— 70 cm

3.Vispargjie
nosadjumi

4
5
1.
2. Maksinglais caurmdrs (zem mizas) P, E, B — 60 cm;
3
4
1

Paprmalkas kvaliite ir atkatga no kodoltrupes un aplievas
trupes kitbatnes daudzuma.

2. Kvalitati nowerte, apskatot katru pampnalkas b¥i vai ai
objekitvi izvelétu sortimentu grupu.

4 MeériSanas metode

Kokmateralu tilpuma noteikSanage grupveida uz@riSanas metodes
pec LVS 82:2003

5.Vispargjie kvalit ates
nosadjumi

—

1. Kodoltrupi nosaka uz papnalkas ba gala virsmas, be
aplievas trupi -@ skérsgriezuma 15 cm no gala.

6.Stumbra formas
vainas

6.1.Vienpusga
I[tkumairtba %

Ne lielaku, lai sortiments ietilptu iedofta 80 cm cilind&

6.2.Daudzpuma
I[tkumairtba %

Ne lielaku, lai sortiments ietilptu iedofta 80 cm cilinda

6.3.1zaugumi @ (ar mizu) stafipa ne lieika ki 30cm un kopsumamsortimenta @
ne@rsniedz maksiali pielaujamo &
6.4.Blizums Pi¢auj uz 20 cm paresridjumu 30 cm

6.5.Dubultgalotne

Zars, kura @ 1/3 no sortimenta caéreaugSanas viehedikst palikt
Zaklis

7.Zari

7.1.Augstums

1. Zari kuru @ ir virs 1.0 cm, ne augkt par:
1.1.Skuju koku un egles pamalkai 7.9 cm;
1.2.Lapu koku papmalkai 15.9 cm;
1.3.Zarus, kuru @ ir zem 1.0 cm neierobezo;
1.4.Egles papmalkai 7.9 cm.

8.Trupe

7.2.MeZa trupe

1. Skuju koku papmalkai 50% (D*0.73;
2. Egles papmalkai 10% (D*0.3};
3. Lapu koku papmalkai 50% (D*0.73;

1diametru ndra ar mizu
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7.3.GlakasSanas

1. Egles papmalkai nepitauj;

plastika

trupe 2. Citam sugm 10%
8. _I(ikr asojumi, Pigaui
zilegjums
9. Apoglojums,
minerali, metals, Nepidauj
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Sortiments: Malka
1.Koku suga 1. Visas koku sugas;
2. Malku var sagatavot dalot pa koku gog(pec
piedavajuma).
2.Vispargjie nosadjumi 1. Malkas sortimentam piaujami praktiski visi koksnes vainu
veidi;
2. Irdera kodola trupe pimujama idz 85% vai 4/5 nc
caurntra abos agda kokmaterilu galos un/vai kodola trupe
kravai idz 70%
3.1zméri 1. Minimalais caurnars (virs mizas) — 5 cm;
2. Maksimalais caurnars (virs mizas) — 100 cm

4 MériSanas metode

Kokmaterilu tilpuma noteikSanage grupveida uzg@riSanas
metodes, § LVS 82:2003
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